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	№
п/п
	Наименование объекта
	Код 
	Наименование характеристики (показатель, параметры)
	Обозначение документа, устанавливающего требования к объекту
	Обозначение 
документа, устанавливающего метод исследований (испытаний) и измерений, в том числе правила отбора образцов
	Место(а) осуществления деятельности


	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1.1**
	Оборудование, работающее под избыточным давлением:
 - паровые и водогрейные котлы; 
 - трубопроводы в пределах котлов;
 - сосуды, включая баллоны емкостью более 100 литров, работающие под избыточным давлением;
 - трубопроводы пара и горячей воды
	24.10/32.030
	Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод:
 - основной металл
 - сварные соединения
	ГОСТ 30242-97;
ГОСТ 34347-2017;
ГОСТ ISO 17635-2018;
ГОСТ ISO 5817-2019;
Правила по обеспечению промышленной безопасности оборудования, работающего под избыточным давлением.  утв. Постановлением МЧС РБ от 27.12.2022 №84;
СТБ 1913-2008;
СТБ EN 13445-5-2009;
СТБ ISO 6520-1-2009;
СТБ ЕН 12062-2004;
ТКП 049-2007 (02300);
ТКП 050-2007 (02300);
ТКП 051-2007 (02300);
ТКП 052-2007 (02300);
ТКП 053-2007 (02300);
ТКП 054-2007 (02300);
ТНПА и другая документация
	ГОСТ 14782-86;
ГОСТ 17410-2022
	Лаборатория неразрушающего контроля и технической диагностики (ул. Качана, 6, 3, 231286, г. Лида, Гродненский район, Гродненская область)

	1.2**
	
	
	Ультразвуковая толщинометрия, эхо-метод:
 - основной металл
	
	ГОСТ EN 14127-2015
	

	1.3**
	
	24.10/32.103
	Контроль проникающими веществами:
 - капиллярная (цветная) дефектоскопия;
 - основной металл
 - сварные соединения
	
	СТБ 1172-99
	

	1.4**
	
	24.10/32.115
	Оптический контроль:
 - визуальный метод;
 - внешний осмотр и измерения;
 - визуально-оптический метод;
 - основной металл;
 - сварные соединения
	
	ГОСТ 23479-79;
СТБ 1133-98;
СТБ ЕН 970-2003
	

	1.5**
	
	24.10/29.143
	Измерение твердости: - основной металл; - сварные соединения
	
	МВИ.МН. 4364-2012
	

	2.1**
	Паровые котлы с давлением пара не более 0,07 МПа и водогрейные котлы с температурой нагрева воды не выше 115 оС, трубопроводы в пределах котлов
	24.10/32.030
	Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод:
 - основной металл
 - сварные соединения
	ГОСТ 30242-97;
ГОСТ ISO 17635-2018;
ГОСТ ISO 5817-2019;
Правила по обеспечению промышленной безопасности котельных с установленными в них паровыми котлами с давлением пара не более 0,07 МПа и водогрейными котлами с температурой нагрева воды не выше 115°С (в редакции от 05.01.2023) утв. Постановлением МЧС РБ от 01.02.2021 №5;
СТБ EN 13445-5-2009;
СТБ ISO 6520-1-2009;
СТБ ЕН 12062-2004;
ТКП 054-2007 (02300);
ТНПА и другая документация
	ГОСТ 14782-86;
ГОСТ 17410-2022
	Лаборатория неразрушающего контроля и технической диагностики (ул. Качана, 6, 3, 231286, г. Лида, Гродненский район, Гродненская область)

	2.2**
	
	
	Ультразвуковая толщинометрия, эхо-метод:
 - основной металл
	
	ГОСТ EN 14127-2015
	

	2.3**
	
	24.10/32.103
	Контроль проникающими веществами:
 - капиллярная (цветная) дефектоскопия;
 - основной металл
 - сварные соединения
	
	СТБ 1172-99
	

	2.4**
	
	24.10/32.115
	Оптический контроль:
 - визуальный метод;
 - внешний осмотр и измерения;
 - визуально-оптический метод;
 - основной металл;
 - сварные соединения
	
	ГОСТ 23479-79;
СТБ 1133-98;
СТБ ЕН 970-2003
	

	2.5**
	
	24.10/29.143
	Измерение твердости: - основной металл; - сварные соединения
	
	МВИ.МН. 4364-2012
	

	3.1**
	Объекты и производства с химическими, физико-химическими, физическими процессами, на которых воз-можно образование взрывоопасных сред, имеющие в своем составе взрывоопасные технологические блоки с относительным энергетическим потенциалом более 9
	24.10/32.030
	Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод:
 - основной металл
 - сварные соединения
	ГОСТ 30242-97;
ГОСТ ISO 17635-2018;
ГОСТ ISO 5817-2019;
Правила по обеспечению промышленной безопасности взрывоопасных химических производств и объектов.  утв. Постановлением МЧС РБ от 29.12.2017 №54;
СТБ EN 13445-5-2009;
СТБ ISO 6520-1-2009;
СТБ ЕН 12062-2004;
ТНПА и другая документация
	ГОСТ 14782-86;
ГОСТ 17410-2022
	Лаборатория неразрушающего контроля и технической диагностики (ул. Качана, 6, 3, 231286, г. Лида, Гродненский район, Гродненская область)

	3.2**
	
	
	Ультразвуковая толщинометрия, эхо-метод:
 - основной металл
	
	ГОСТ EN 14127-2015
	

	3.3**
	
	24.10/32.103
	Контроль проникающими веществами:
 - капиллярная (цветная) дефектоскопия;
 - основной металл
 - сварные соединения
	
	СТБ 1172-99
	

	3.4**
	
	24.10/32.115
	Оптический контроль:
 - визуальный метод;
 - внешний осмотр и измерения;
 - визуально-оптический метод;
 - основной металл;
 - сварные соединения
	
	ГОСТ 23479-79;
СТБ 1133-98;
СТБ ЕН 970-2003
	

	3.5**
	
	24.10/29.143
	Измерение твердости: - основной металл; - сварные соединения
	
	МВИ.МН. 4364-2012
	

	4.1**
	Резервуары для хранения нефти, нефтепродуктов и химических реагентов
	24.10/32.030
	Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод:
 - основной металл
 - сварные соединения
	ГОСТ 17032-2022;
ГОСТ 30242-97;
ГОСТ 31385-2016;
ГОСТ 31385-2023;
ГОСТ ISO 17635-2018;
ГОСТ ISO 5817-2019;
СТБ 2634-2023;
СТБ EN 13445-5-2009;
СТБ ISO 6520-1-2009;
СТБ ЕН 12062-2004;
ТКП 054-2007 (02300);
ТКП 45-5.04-172-2010 (02250);
ТНПА и другая документация
	ГОСТ 14782-86;
ГОСТ 17410-2022
	Лаборатория неразрушающего контроля и технической диагностики (ул. Качана, 6, 3, 231286, г. Лида, Гродненский район, Гродненская область)

	4.2**
	
	
	Ультразвуковая толщинометрия, эхо-метод:
 - основной металл
	
	ГОСТ EN 14127-2015
	

	4.3**
	
	24.10/32.103
	Контроль проникающими веществами:
 - капиллярная (цветная) дефектоскопия;
 - основной металл
 - сварные соединения
	
	СТБ 1172-99
	

	4.4**
	
	24.10/32.115
	Оптический контроль:
 - визуальный метод;
 - внешний осмотр и измерения;
 - визуально-оптический метод;
 - основной металл;
 - сварные соединения
	
	ГОСТ 23479-79;
СТБ 1133-98;
СТБ ЕН 970-2003
	

	4.5**
	
	24.10/29.143
	Измерение твердости: - основной металл; - сварные соединения
	
	МВИ.МН. 4364-2012
	

	5.1**
	Технологическое оборудование, технологические трубопроводы и промышленная трубопроводная арматура химических и нефтехимических производств
	24.10/32.030
	Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод:
 - основной металл
 - сварные соединения
	ГОСТ 30242-97;
ГОСТ ISO 17635-2018;
ГОСТ ISO 5817-2019;
Правила по обеспечению промышленной безопасности при эксплуатации технологических трубопроводов.  утв. Постановлением МЧС РБ от 23.04.2020 №21;
СТБ EN 13445-5-2009;
СТБ ISO 6520-1-2009;
СТБ ЕН 12062-2004;
ТКП 054-2007 (02300);
ТКП 45-3.05-166-2009 (02250);
ТКП 45-3.05-167-2009 (02250);
ТНПА и другая документация
	ГОСТ 14782-86;
ГОСТ 17410-2022
	Лаборатория неразрушающего контроля и технической диагностики (ул. Качана, 6, 3, 231286, г. Лида, Гродненский район, Гродненская область)

	5.2**
	
	
	Ультразвуковая толщинометрия, эхо-метод:
 - основной металл
	
	ГОСТ EN 14127-2015
	

	5.3**
	
	24.10/32.103
	Контроль проникающими веществами:
 - капиллярная (цветная) дефектоскопия;
 - основной металл
 - сварные соединения
	
	СТБ 1172-99
	

	5.4**
	
	24.10/32.115
	Оптический контроль:
 - визуальный метод;
 - внешний осмотр и измерения;
 - визуально-оптический метод;
 - основной металл;
 - сварные соединения
	
	ГОСТ 23479-79;
СТБ 1133-98;
СТБ ЕН 970-2003
	

	5.5**
	
	24.10/29.143
	Измерение твердости: - основной металл; - сварные соединения
	
	МВИ.МН. 4364-2012
	

	6.1**
	Аммиачно-холодильные установки
	24.10/32.030
	Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод:
 - основной металл
 - сварные соединения
	ГОСТ 30242-97;
ГОСТ ISO 17635-2018;
ГОСТ ISO 5817-2019;
Правила по обеспечению промышленной безопасности аммиачных холодильных установок и складов жидкого аммиака.  утв. Постановлением МЧС РБ от 28.12.2017 №46;
СТБ EN 13445-5-2009;
СТБ ISO 6520-1-2009;
СТБ ЕН 12062-2004;
ТКП 054-2007 (02300);
ТНПА и другая документация
	ГОСТ 14782-86;
ГОСТ 17410-2022
	Лаборатория неразрушающего контроля и технической диагностики (ул. Качана, 6, 3, 231286, г. Лида, Гродненский район, Гродненская область)

	6.2**
	
	
	Ультразвуковая толщинометрия, эхо-метод:
 - основной металл
	
	ГОСТ EN 14127-2015
	

	6.3**
	
	24.10/32.103
	Контроль проникающими веществами:
 - капиллярная (цветная) дефектоскопия;
 - основной металл
 - сварные соединения
	
	СТБ 1172-99
	

	6.4**
	
	24.10/32.115
	Оптический контроль:
 - визуальный метод;
 - внешний осмотр и измерения;
 - визуально-оптический метод;
 - основной металл;
 - сварные соединения
	
	ГОСТ 23479-79;
СТБ 1133-98;
СТБ ЕН 970-2003
	

	6.5**
	
	24.10/29.143
	Измерение твердости: - основной металл; - сварные соединения
	
	МВИ.МН. 4364-2012
	

	7.1**
	Элементы металлические дымовых труб; металлические конструкции
	25.11/32.030
	Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод:
 - основной металл
 - сварные соединения
	ГОСТ 30242-97;
ГОСТ ISO 17635-2018;
ГОСТ ISO 5817-2019;
СТБ 1547-2005;
СТБ 1565-2009;
СТБ EN 13445-5-2009;
СТБ ISO 6520-1-2009;
СТБ ЕН 12062-2004;
ТНПА и другая документация
	ГОСТ 14782-86;
ГОСТ 17410-2022
	Лаборатория неразрушающего контроля и технической диагностики (ул. Качана, 6, 3, 231286, г. Лида, Гродненский район, Гродненская область)

	7.2**
	
	
	Ультразвуковая толщинометрия, эхо-метод:
 - основной металл
	
	ГОСТ EN 14127-2015
	

	7.3**
	
	25.11/32.103
	Контроль проникающими веществами:
 - капиллярная (цветная) дефектоскопия;
 - основной металл
 - сварные соединения
	
	СТБ 1172-99
	

	7.4**
	
	25.11/32.115
	Оптический контроль:
 - визуальный метод;
 - внешний осмотр и измерения;
 - визуально-оптический метод;
 - основной металл;
 - сварные соединения
	
	ГОСТ 23479-79;
СТБ 1133-98;
СТБ ЕН 970-2003
	

	7.5**
	
	25.11/29.143
	Измерение твердости: - основной металл; - сварные соединения
	
	МВИ.МН. 4364-2012
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