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	Приложение №1

	
	к аттестату аккредитации 

	
	№ BY/112 2.5183

	
	от 07.02.2020

	
	на бланке № ___________

на 3 листах

	
	редакция 03


ОБЛАСТЬ АККРЕДИТАЦИИ от 25 ноября 2022 года
производственной лаборатории неразрушающего контроля 
отдела технического контроля
Открытого акционерного общества «Минский вагоноремонтный завод»
	№ 

п/п 
	Наименование объекта 
	Код 
	Наименование характеристики 

(показатель, параметры) 

 
	Обозначение документа, устанавливающего требования к объекту 
	Обозначение документа, устанавливающего метод 

исследований (испытаний) и измерений, в том числе правила отбора образцов 

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	ул. Железнодорожная, 5-1, 220014, г. Минск

	1.2*
	Детали и 

составные части колесных пар грузовых и пассажирских вагонов
	24.10/

32.089


	Магнитопорошковая дефектоскопия

-основной металл


	ПР НК В.2 Правила неразрушающего контроля деталей и составных частей колесных пар вагонов при ремонте. Специальные требования

РД по ремонту и техническому обслуживанию колесных пар с буксовыми узлами пассажирских вагонов магистральных железных дорог колеи 1520

 (1524) мм

РД по ремонту и техническому обслуживанию колесных пар с буксовыми узлами грузовых вагонов магистральных железных дорог колеи 1520 (1524) мм

Руководство по проведению деповского ремонта;

Руководство по капитально-восстановительному ремонту

ТНПА и другая документация

	РД 32.159-2000



	1.3*

	
	24.10/

32.030


	Ультразвуковая 

дефектоскопия, 

эхо-метод: 
-основной металл
	
	РД 07.09-97


	1.4*

	
	24.10/

32.044
	Вихретоковая 

дефектоскопия

-основной металл
	
	РД 32.150-2000



	2.2*
	Детали тележек пассажирских вагонов


	24.10/

32.089


	Магнитопорошковая дефектоскопия

-основной металл
	
	РД 32.159-2000
ГОСТ 34509-2019


	2.3*
	
	24.10/

32.030


	Ультразвуковая

толщинометрия, 

эхо-метод

-основной металл
	
	ГОСТ EN 14127-2015

	2.4*

	
	24.10/

32.044
	Вихретоковая 

дефектоскопия

-основной металл
	
	РД 32.150-2000



	1
	2
	3
	4
	5
	6

	3.2*
	Детали 

автосцепного устройства, тормозной рычажной передачи, транспортера и стяжного хомута вагонов
	24.10/

32.089
	Магнитопорошковая дефектоскопия

-основной металл
	ПР НК В.4 Правила неразрушающего контроля деталей автосцепного устройства и тормозной рычажной передачи вагонов при ремонте. Специальные требования

Инструкция по ремонту и обслуживанию автосцепного устройства подвижного состава железных дорог

Руководство по ремонту 037 ПКБ ЦЛ-04 РД

РД по ремонту и техническому обслуживанию колесных пар с буксовыми узлами грузовых вагонов магистральных железных дорог колеи 1520 (1524) мм

ГОСТ Р 55821-2013

Тележки пассажирских вагонов локомотивной тяги

РД по ремонту и техническому обслуживанию колесных пар с буксовыми узлами пассажирских вагонов магистральных железных дорог колеи 1520 (1524) мм

СТП 09150.56.131-2010

Колесные пары специального подвижного состава. Осмотр, освидетельствование, ремонт, формирование

Вагоны пассажирские:

Руководство по проведению деповского ремонта

Методика оценки остаточного ресурса, установления нового назначенного срока службы рам и надрессорных балок тележек КВЗ-ЦНИИ-М.


	РД 32.159-2000
ГОСТ 34509-2019


	3.3*
	
	24.10/

32.044
	Вихретоковая 

дефектоскопия

-основной металл


	
	РД 32.150-2000



	4.2*
	Детали электрического оборудования вагонов
	24.10/

32.089
	Магнитопорошковая дефектоскопия

-основной металл
	
	РД 32.159-2000
ГОСТ 34509-2019


	6.1*
	Элементы 

колесных пар специального самоходного подвижного состава
	24.10/

32.030


	Ультразвуковая 

дефектоскопия, 

эхо-метод: 

-основной металл


	
	РД 07.09-97


	6.2*
	
	24.10/

32.089
	Магнитопорошковая дефектоскопия

-основной металл


	
	РД 32.159-2000
ГОСТ 34509-2019


	7.1*
	Тормозное 

оборудование вагонов
	24.10/

32.044
	Вихретоковая 

дефектоскопия

-основной металл


	
	РД 32.150-2000

-

	8.1*
	Рамы тележки узлов сочленения продольных боковых и поперечных балок
	24.10/32.103
	Капиллярный цветной метод

- основной металл 

- сварные соединения
	
	ГОСТ 18442-80

СТБ 1172-99

	8.1*
	Рамы тележки узлов сочленения продольных боковых и поперечных балок
	24.10/32.103
	Капиллярный цветной метод

- основной металл 

- сварные соединения
	ТНПА и другая документация
	ГОСТ 18442-80

СТБ 1172-99


Примечание: (указывается на последнем листе области аккредитации под таблицей)

* – деятельность осуществляется непосредственно в ООС;
** – деятельность осуществляется непосредственно в ООС и за пределами ООС;
*** – деятельность осуществляется за пределами ООС.
	Руководитель органа
по аккредитации
Республики Беларусь – 
директор государственного 

предприятия «БГЦА»
	________________________
	Е.В. Бережных


	__________________________

подпись ведущего эксперта по аккредитации
	25.11.2022
дата принятия решения
	    Лист 2 Листов 2


	__________________________

подпись ведущего эксперта по аккредитации
	25.11.2022
дата принятия решения
	    Лист 2 Листов 2
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