PAGE  
№ BY/112 02.2.0.4452








Лист 2 Листов 2

Приложение 

к аттестату аккредитации

№ BY/112 02.2.0.4452
от 27 декабря 2013 года
на бланке № 

на 2 листах

Область аккредитации от 19 сентября 2014 года
(новая редакция)

центральной заводской лаборатории
Совместного закрытого акционерного общества

«Осиповичский вагоностроительный завод»
	Наименование объекта или вида испытаний
	Код
	Характеристика
объекта или вида
испытаний
	Обозначение НПА, в т.ч. ТНПА,

устанавливающего требования к

	
	
	
	показателям объекта
испытаний
	методам

испытаний

	1
	2
	3
	4
	5

	1. Сварные 
соединения
	
	Оптический контроль:

*1 1), 2)
- визуальный метод;

- внешний осмотр и 

измерения.
	ГОСТ 5264-80

ГОСТ 14771-76

ГОСТ 16037-80

ГОСТ 11534-75

ГОСТ 8713-79

ГОСТ 30242-97

СТБ ISO 5817-2009

СТБ ISO 6520-1-2009

СТП 760.40-2011
ТУ ВУ 790386704.001-2008

ТУ ВУ 790386704.002-2009

ТУ ВУ 790386704.003-2013

ТУ ВУ 790386704.004-2013

ТУ ВУ 790386704.005-2011

ТУ ВУ 790386704.006-2012

ТУ ВУ 790386704.008-2013

ТУ ВУ 790386704.011-2013
Правила устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением. Утв. Постановление МЧС РБ 27.12.2005 № 56
	ГОСТ 3242-79

ГОСТ 23479-79

СТБ 1133-98
СТБ ЕН 970-2003

	
	
	Радиационный контроль:*2
*1 1), 2)

- радиографический 
метод;

- рентгенотелевизионный метод.
	
	МК №5377.04-9.001-2013

ГОСТ 20426-82

ГОСТ 23055-78

ГОСТ 27947-88

	
	
	Контроль 

проникающими 

веществами:

- капиллярная (цветная) 

дефектоскопия*2
*1 1), 2)
	
	СТБ 1172-99
СТБ ЕН 1289-2003

	
	
	Ультразвуковая 

дефектоскопия, 

эхо-метод *2
*1 1), 2)
	
	ГОСТ 14782-86

	2. Основной 

металл
	
	Оптический контроль:

*1 1), 2)
- визуальный метод
	
	ГОСТ 23479-79

	
	
	Контроль 

проникающими 

веществами:

- капиллярная (цветная) 

дефектоскопия*2
*1 1), 2)
	
	СТБ 1172-99


Руководитель Национального органа

по аккредитации Республики Беларусь – 

директор Государственного 

предприятия «БГЦА»
Т.А.Николаева

*1Приложение А
Перечень технических устройств,

на которые распространяется область аккредитации
1) Сосуды, работающие под давлением;
2) Котлы и металлоконструкции контейнеров-цистерн, вагонов-цистерн.
*2Приложение Б

Диапазоны измеряемых величин и характеристики погрешностей
	Вид испытаний
	Наименование

испытываемой 
продукции
	Наименование измеряемых величин, параметров испытательного режима
	Значение измеряемых величин (параметров), погрешность измерения

	1
	2
	3
	4

	Радиационный 

контроль
	Сварные соединения
	Напряжение на рентгеновской трубке

Контролируемая толщина 
свариваемых элементов (сплав железа)
	20 ÷ 225 кВ
3 ÷ 40 мм

	Ультразвуковая

дефектоскопия,

эхо-метод
	Сварные соединения
	Контролируемая толщина 
свариваемых элементов (сплав железа)
	10  ÷ 13 мм

	Цветная

дефектоскопия
	Сварные соединения

Основной металл
	Уровень чувствительности

Ширина раскрытия трещины
	2
1 ÷ 10 мкм


Руководитель Национального органа

по аккредитации Республики Беларусь – 

директор Государственного 

предприятия «БГЦА»
Т.А.Николаева
В приложении к области аккредитации приведены:

*1 Приложение А – перечень технических устройств;
*2 Приложение Б – диапазоны измеряемых величин и характеристики погрешностей.

Содержащиеся в области аккредитации методы испытаний применяются при изготовлении, монтаже, ремонте, в эксплуатации и при техническом диагностировании указанных в области технических устройств.


