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	№
п/п
	Наименование объекта
	Код
	Наименование характеристики (показатель, параметры)
	Обозначение
документа, устанавливающего метод исследований (испытаний) и измерений, в том числе правила отбора образцов
	Место(а) осуществления деятельности
	Дополнительные сведения



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1.1**
	Грузоподъемные краны и механизмы, съемные грузозахватные приспособления и тара
	24.10/29.143
	Измерение твердости: - сварные соединения; - основной металл
	МВИ.ПЛ 384-2019
	ул. Техническая, 2, 211440, г. Новополоцк, Полоцкий район, Витебская область
	

	1.2**
	
	24.10/32.103
	Контроль проникающими веществами: - капиллярная (цветная) дефектоскопия: - сварные соединения; - основной металл
	СТБ 1172-99
	
	

	1.3*
	
	24.10/29.121
	Механические испытания: - статическое растяжение; - статический изгиб; - ударный изгиб; - сплющивание - сварные соединения; - основной металл
	ГОСТ 14019-2003;
ГОСТ 1497-84 (ИСО 6892-84);
ГОСТ 6996-66 р.5,8,9;
ГОСТ 8695-2022 (ISO 8492:2013);
ГОСТ 9454-78;
СТБ ISO 6892-1-2022;
СТБ ЕН 875-2002;
СТБ ЕН 895-2002;
СТБ ЕН 910-2002
	
	

	1.4**
	
	24.10/32.115
	Оптический контроль ( визуальный метод, внешний осмотр и измерения): - сварные соединения; - основной металл
	ГОСТ 23479-79;
СТБ 1133-98;
СТБ ЕН 970-2003
	
	

	1.5**
	
	24.10/32.123
	Радиографическая дефектоскопия:- сварные соединения
	ГОСТ 20426-82;
СТБ 1428-2003;
СТБ ЕН 1435-2004
	
	

	1.6**
	
	24.10/08.130
	Рентгенофлюоресцентный метод определения элементов в стали: - сварные соединения; - основной металл
	ГОСТ 28033-89
	
	

	1.7**
	
	24.10/32.030
	Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод: - сварные соединения
	ГОСТ 14782-86;
СТБ ЕН 1712-2004;
СТБ ЕН 1713-2005;
СТБ ЕН 1714-2002;
СТБ ЕН 583-1-2005;
СТБ ЕН 583-2-2005
	
	

	2.1**
	Железобетонные конструкции и их части
	24.10/32.103
	Контроль проникающими веществами: - капиллярная (цветная) дефектоскопия: - сварные соединения; - основной металл
	СТБ 1172-99
	ул. Техническая, 2, 211440, г. Новополоцк, Полоцкий район, Витебская область
	

	2.2*
	
	24.10/29.121
	Механические испытания: - статическое растяжение; - статический изгиб; - ударный изгиб; - сплющивание - сварные соединения; - основной металл
	ГОСТ 14019-2003;
ГОСТ 1497-84 (ИСО 6892-84);
ГОСТ 6996-66 р.5,8,9;
ГОСТ 8695-2022 (ISO 8492:2013);
ГОСТ 9454-78;
СТБ ISO 6892-1-2022;
СТБ ЕН 875-2002;
СТБ ЕН 895-2002;
СТБ ЕН 910-2002
	
	

	2.3**
	
	24.10/32.115
	Оптический контроль ( визуальный метод, внешний осмотр и измерения): - сварные соединения; - основной металл
	ГОСТ 23479-79;
СТБ 1133-98;
СТБ ЕН 970-2003
	
	

	2.4**
	
	24.10/32.123
	Радиографическая дефектоскопия:- сварные соединения
	ГОСТ 20426-82;
СТБ 1428-2003;
СТБ ЕН 1435-2004
	
	

	2.5**
	
	24.10/08.130
	Рентгенофлюоресцентный метод определения элементов в стали: - сварные соединения; - основной металл
	ГОСТ 28033-89
	
	

	3.1**
	Металлические конструкции и их части
	24.10/29.143
	Измерение твердости: - сварные соединения; - основной металл
	МВИ.ПЛ 384-2019
	ул. Техническая, 2, 211440, г. Новополоцк, Полоцкий район, Витебская область
	

	3.2**
	
	24.10/32.103
	Контроль проникающими веществами: - капиллярная (цветная) дефектоскопия: - сварные соединения; - основной металл
	СТБ 1172-99
	
	

	3.3*
	
	24.10/29.121
	Механические испытания: - статическое растяжение; - статический изгиб; - ударный изгиб; - сплющивание - сварные соединения; - основной металл
	ГОСТ 14019-2003;
ГОСТ 1497-84 (ИСО 6892-84);
ГОСТ 6996-66 р.5,8,9;
ГОСТ 8695-2022 (ISO 8492:2013);
ГОСТ 9454-78;
СТБ ISO 6892-1-2022;
СТБ ЕН 875-2002;
СТБ ЕН 895-2002;
СТБ ЕН 910-2002
	
	

	3.4**
	
	24.10/32.115
	Оптический контроль ( визуальный метод, внешний осмотр и измерения): - сварные соединения; - основной металл
	ГОСТ 23479-79;
СТБ 1133-98;
СТБ ЕН 970-2003
	
	

	3.5**
	
	24.10/32.123
	Радиографическая дефектоскопия:- сварные соединения
	ГОСТ 20426-82;
СТБ 1428-2003;
СТБ ЕН 1435-2004
	
	

	3.6**
	
	24.10/08.130
	Рентгенофлюоресцентный метод определения элементов в стали: - сварные соединения; - основной металл
	ГОСТ 28033-89
	
	

	3.7**
	
	24.10/32.030
	Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод: - сварные соединения
	ГОСТ 14782-86;
СТБ ЕН 1712-2004;
СТБ ЕН 1713-2005;
СТБ ЕН 1714-2002;
СТБ ЕН 583-1-2005;
СТБ ЕН 583-2-2005
	
	

	4.1**
	Оборудование, работающее под избыточным давлением: - паровые и водогрейные котлы, трубопроводы в пределах котла; - сосуды, работающие под давлением; - трубопроводы пара и горячей воды
	24.10/29.143
	Измерение твердости: - сварные соединения; - основной металл
	МВИ.ПЛ 384-2019
	ул. Техническая, 2, 211440, г. Новополоцк, Полоцкий район, Витебская область
	

	4.2*
	
	24.10/18.115
	Испытания на стойкость против межкристаллитной коррозии (МКК): - метод АМУ; - метод АМУФ - сварные соединения
	ГОСТ 6032-2017 (ISO 3651-1:1998, ISO 3651-2:1998)
	
	

	4.3**
	
	24.10/32.103
	Контроль проникающими веществами: - капиллярная (цветная) дефектоскопия: - сварные соединения; - основной металл
	СТБ 1172-99
	
	

	4.4*
	
	24.10/29.121
	Механические испытания: - статическое растяжение; - статический изгиб; - ударный изгиб; - сплющивание - сварные соединения; - основной металл
	ГОСТ 14019-2003;
ГОСТ 1497-84 (ИСО 6892-84);
ГОСТ 6996-66 р.5,8,9;
ГОСТ 8695-2022 (ISO 8492:2013);
ГОСТ 9454-78;
СТБ ISO 6892-1-2022;
СТБ ЕН 875-2002;
СТБ ЕН 895-2002;
СТБ ЕН 910-2002
	
	

	4.5**
	
	24.10/32.115
	Оптический контроль ( визуальный метод, внешний осмотр и измерения): - сварные соединения; - основной металл
	ГОСТ 23479-79;
СТБ 1133-98;
СТБ ЕН 970-2003
	
	

	4.6**
	
	24.10/32.123
	Радиографическая дефектоскопия:- сварные соединения
	ГОСТ 20426-82;
СТБ 1428-2003;
СТБ ЕН 1435-2004
	
	

	4.7**
	
	24.10/08.130
	Рентгенофлюоресцентный метод определения элементов в стали: - сварные соединения; - основной металл
	ГОСТ 28033-89
	
	

	4.8**
	
	24.10/32.030
	Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод: - сварные соединения
	ГОСТ 14782-86;
СТБ ЕН 1712-2004;
СТБ ЕН 1713-2005;
СТБ ЕН 1714-2002;
СТБ ЕН 583-1-2005;
СТБ ЕН 583-2-2005
	
	

	5.1*
	Образцы сварных соединений при аттестации сварщиков
	24.10/29.143
	Измерение твердости
	МВИ.ПЛ 384-2019
	ул. Техническая, 2, 211440, г. Новополоцк, Полоцкий район, Витебская область
	

	5.2*
	
	24.10/32.103
	Контроль проникающими веществами: - капиллярная (цветная) дефектоскопия
	СТБ 1172-99;
СТБ ЕН 1593-2006;
СТБ ЕН 1779-2004
	
	

	5.3*
	
	24.10/29.121
	Механические испытания: - статическое растяжение; - статический изгиб; - ударный изгиб; - сплющивание
	ГОСТ 14019-2003;
ГОСТ 1497-84 (ИСО 6892-84);
ГОСТ 6996-66 р.5,8,9;
ГОСТ 8695-2022 (ISO 8492:2013);
ГОСТ 9454-78;
СТБ ISO 6892-1-2022;
СТБ ЕН 875-2002;
СТБ ЕН 895-2002;
СТБ ЕН 910-2002
	
	

	5.4*
	
	24.10/32.115
	Оптический контроль ( визуальный метод, внешний осмотр и измерения)
	ГОСТ 23479-79;
СТБ 1133-98;
СТБ ЕН 970-2003
	
	

	5.5*
	
	24.10/32.123
	Радиографическая дефектоскопия
	ГОСТ 20426-82;
СТБ 1428-2003;
СТБ ЕН 1435-2004
	
	

	5.6*
	
	24.10/08.130
	Рентгенофлюоресцентный метод определения элементов в стали
	ГОСТ 28033-89
	
	

	6.1**
	Объекты газораспределительной системы и газопотребления, газопроводы и газовое оборудование
	24.10/29.143
	Измерение твердости: - сварные соединения; - основной металл
	МВИ.ПЛ 384-2019
	ул. Техническая, 2, 211440, г. Новополоцк, Полоцкий район, Витебская область
	

	6.2**
	
	24.10/32.103
	Контроль проникающими веществами: - капиллярная (цветная) дефектоскопия: - сварные соединения; - основной металл
	СТБ 1172-99
	
	

	6.3*
	
	24.10/29.121
	Механические испытания: - статическое растяжение; - статический изгиб; - ударный изгиб; - сплющивание - сварные соединения; - основной металл
	ГОСТ 14019-2003;
ГОСТ 1497-84 (ИСО 6892-84);
ГОСТ 6996-66 р.5,8,9;
ГОСТ 8695-2022 (ISO 8492:2013);
ГОСТ 9454-78;
СТБ ISO 6892-1-2022;
СТБ ЕН 875-2002;
СТБ ЕН 895-2002;
СТБ ЕН 910-2002
	
	

	6.4**
	
	24.10/32.115
	Оптический контроль ( визуальный метод, внешний осмотр и измерения): - сварные соединения; - основной металл
	ГОСТ 23479-79;
СТБ 1133-98;
СТБ ЕН 970-2003
	
	

	6.5**
	
	24.10/32.123
	Радиографическая дефектоскопия:- сварные соединения
	ГОСТ 20426-82;
СТБ 1428-2003;
СТБ ЕН 1435-2004
	
	

	6.6**
	
	24.10/08.130
	Рентгенофлюоресцентный метод определения элементов в стали: - сварные соединения; - основной металл
	ГОСТ 28033-89
	
	

	6.7**
	
	24.10/32.030
	Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод: - сварные соединения
	ГОСТ 14782-86;
СТБ ЕН 1712-2004;
СТБ ЕН 1713-2005;
СТБ ЕН 1714-2002;
СТБ ЕН 583-1-2005;
СТБ ЕН 583-2-2005
	
	

	7.1**
	Объекты для хранения горючих жидкостей, используемых в технологическом процессе: - резервуары для хранения нефти и нефтепродуктов, химических реагентов
	24.10/32.106
	Контроль проникающими веществами:-течеискание (пузырьковый метод) - сварные соединения; - основной металл
	СТБ ЕН 1593-2006;
СТБ ЕН 1779-2004
	ул. Техническая, 2, 211440, г. Новополоцк, Полоцкий район, Витебская область
	

	7.2**
	
	24.10/29.143
	Измерение твердости: - сварные соединения; - основной металл
	МВИ.ПЛ 384-2019
	
	

	7.3**
	
	24.10/32.103
	Контроль проникающими веществами: - капиллярная (цветная) дефектоскопия: - сварные соединения; - основной металл
	СТБ 1172-99
	
	

	7.4*
	
	24.10/29.121
	Механические испытания: - статическое растяжение; - статический изгиб; - ударный изгиб; - сплющивание - сварные соединения; - основной металл
	ГОСТ 14019-2003;
ГОСТ 1497-84 (ИСО 6892-84);
ГОСТ 6996-66 р.5,8,9;
ГОСТ 8695-2022 (ISO 8492:2013);
ГОСТ 9454-78;
СТБ ISO 6892-1-2022;
СТБ ЕН 875-2002;
СТБ ЕН 895-2002;
СТБ ЕН 910-2002
	
	

	7.5**
	
	24.10/32.115
	Оптический контроль ( визуальный метод, внешний осмотр и измерения): - сварные соединения; - основной металл
	ГОСТ 23479-79;
СТБ 1133-98;
СТБ ЕН 970-2003
	
	

	7.6**
	
	24.10/32.123
	Радиографическая дефектоскопия:- сварные соединения
	ГОСТ 20426-82;
СТБ 1428-2003;
СТБ ЕН 1435-2004
	
	

	7.7**
	
	24.10/08.130
	Рентгенофлюоресцентный метод определения элементов в стали: - сварные соединения; - основной металл
	ГОСТ 28033-89
	
	

	7.8**
	
	24.10/32.030
	Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод: - сварные соединения
	ГОСТ 14782-86;
СТБ ЕН 1712-2004;
СТБ ЕН 1713-2005;
СТБ ЕН 1714-2002;
СТБ ЕН 583-1-2005;
СТБ ЕН 583-2-2005
	
	

	8.1**
	Объекты магистральных трубопроводов
	24.10/29.143
	Измерение твердости: - сварные соединения; - основной металл
	МВИ.ПЛ 384-2019
	ул. Техническая, 2, 211440, г. Новополоцк, Полоцкий район, Витебская область
	

	8.2*
	
	24.10/18.115
	Испытания на стойкость против межкристаллитной коррозии (МКК): - метод АМУ; - метод АМУФ - сварные соединения
	ГОСТ 6032-2017 (ISO 3651-1:1998, ISO 3651-2:1998)
	
	

	8.3**
	
	24.10/32.103
	Контроль проникающими веществами: - капиллярная (цветная) дефектоскопия: - сварные соединения; - основной металл
	СТБ 1172-99
	
	

	8.4*
	
	24.10/29.121
	Механические испытания: - статическое растяжение; - статический изгиб; - ударный изгиб; - сплющивание - сварные соединения; - основной металл
	ГОСТ 14019-2003;
ГОСТ 1497-84 (ИСО 6892-84);
ГОСТ 6996-66 р.5,8,9;
ГОСТ 8695-2022 (ISO 8492:2013);
ГОСТ 9454-78;
СТБ ISO 6892-1-2022;
СТБ ЕН 875-2002;
СТБ ЕН 895-2002;
СТБ ЕН 910-2002
	
	

	8.5**
	
	24.10/32.115
	Оптический контроль ( визуальный метод, внешний осмотр и измерения): - сварные соединения; - основной металл
	ГОСТ 23479-79;
СТБ 1133-98;
СТБ ЕН 970-2003
	
	

	8.6**
	
	24.10/32.123
	Радиографическая дефектоскопия:- сварные соединения
	ГОСТ 20426-82;
СТБ 1428-2003;
СТБ ЕН 1435-2004
	
	

	8.7**
	
	24.10/08.130
	Рентгенофлюоресцентный метод определения элементов в стали: - сварные соединения; - основной металл
	ГОСТ 28033-89
	
	

	8.8**
	
	24.10/32.030
	Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод: - сварные соединения
	ГОСТ 14782-86;
СТБ ЕН 1712-2004;
СТБ ЕН 1713-2005;
СТБ ЕН 1714-2002;
СТБ ЕН 583-1-2005;
СТБ ЕН 583-2-2005
	
	

	9.1**
	Технологическое оборудование, технологические трубопроводы и их элементы
	24.10/29.143
	Измерение твердости: - сварные соединения; - основной металл
	МВИ.ПЛ 384-2019
	ул. Техническая, 2, 211440, г. Новополоцк, Полоцкий район, Витебская область
	

	9.2*
	
	24.10/18.115
	Испытания на стойкость против межкристаллитной коррозии (МКК): - метод АМУ; - метод АМУФ - сварные соединения
	ГОСТ 6032-2017 (ISO 3651-1:1998, ISO 3651-2:1998)
	
	

	9.3**
	
	24.10/32.103
	Контроль проникающими веществами: - капиллярная (цветная) дефектоскопия: - сварные соединения; - основной металл
	СТБ 1172-99
	
	

	9.4*
	
	24.10/29.121
	Механические испытания: - статическое растяжение; - статический изгиб; - ударный изгиб; - сплющивание - сварные соединения; - основной металл
	ГОСТ 14019-2003;
ГОСТ 1497-84 (ИСО 6892-84);
ГОСТ 6996-66 р.5,8,9;
ГОСТ 8695-2022 (ISO 8492:2013);
ГОСТ 9454-78;
СТБ ISO 6892-1-2022;
СТБ ЕН 875-2002;
СТБ ЕН 895-2002;
СТБ ЕН 910-2002
	
	

	9.5**
	
	24.10/32.115
	Оптический контроль ( визуальный метод, внешний осмотр и измерения): - сварные соединения; - основной металл
	ГОСТ 23479-79;
СТБ 1133-98;
СТБ ЕН 970-2003
	
	

	9.6**
	
	24.10/32.123
	Радиографическая дефектоскопия:- сварные соединения
	ГОСТ 20426-82;
СТБ 1428-2003;
СТБ ЕН 1435-2004
	
	

	9.7**
	
	24.10/08.130
	Рентгенофлюоресцентный метод определения элементов в стали: - сварные соединения; - основной металл
	ГОСТ 28033-89
	
	

	9.8**
	
	24.10/32.030
	Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод: - сварные соединения
	ГОСТ 14782-86;
СТБ ЕН 1712-2004;
СТБ ЕН 1713-2005;
СТБ ЕН 1714-2002;
СТБ ЕН 583-1-2005;
СТБ ЕН 583-2-2005
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