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	НАЦИОНАЛЬНАЯ СИСТЕМА АККРЕДИТАЦИИ РЕСПУБЛИКИ БЕЛАРУСЬ

РЕСПУБЛИКАНСКОЕ УНИТАРНОЕ ПРЕДПРИЯТИЕ 

«БЕЛОРУССКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ ЦЕНТР АККРЕДИТАЦИИ» 

	
	Приложение №1 к аттестату аккредитации

№BY/112 02.2.0.0032

от 30 марта 1994 года 

на бланке №_____________
на 11 листах

Редакция 03

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	
	


ОБЛАСТЬ АККРЕДИТАЦИИ от 30 марта 2018 года
испытательной лаборатории

Открытого акционерного общества 

«Борисовский завод полимерной тары «Полимиз»

	№

п/п
	Наименование объекта

или вида 

испытаний
	Код
	Характеристика объекта  или вида испытаний
	Обозначение НПА, в том числе ТНПА 

устанавливающих требования к

	
	
	
	
	показателям

объекта испытаний
	методам испытаний

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1.1 
	Упаковка потребительская полимерная
	22.22/
42.000
	Отбор образцов
	ГОСТ 33756-2016
	ГОСТ 33756-2016 п.п. 8.8, 9.1

	1.2 
	
	22.22/
11.116
	Внешний вид
	
	ГОСТ 33756-2016 п.9.2

	1.3 
	
	22.22/
29.061
	Геометрические размеры
	
	ГОСТ 33756-2016 п.п. 9.3.1, 9.3.2, 9.4

	1.4 
	
	22.22/
11.116
	Герметичность упаковки (статический метод)
	
	ГОСТ 33756-2016 п.п. 9.7.2, 9.7.4

	1.5 
	
	22.22/
11.116
	Качество печатного изображения
	
	ГОСТ 33756-2016 п.9.2

	1.6 
	
	22.22/
26.080
	Стойкость к горячей воде (метод А, метод Б)
	
	ГОСТ 33756-2016 п.п. 9.11.3, 9.11.4

	1.7 
	
	22.22/

29.121
	Прочность на удар 

при свободном падении
	
	ГОСТ 33756-2016 п.9.8

	1.8 
	
	22.22/

11.116
	Органолептические показатели
	
	Инструкция 2.3.3.10-15-64-2005 Глава 4

	1.9 
	
	22.22/

08.156
	Концентрация стирола 

в водной вытяжке
	
	ГОСТ 22648-77 п.3.1

	1.10 
	
	22.22/

08.156
	Концентрация формальдегида в водной вытяжке
	
	Инструкция 2.3.3.10-15-64-2005 Прил.28

	2.1 
	Тара разового пользования для пищевых 

продуктов


	22.22/

42.000
	Отбор образцов
	ТУ BY 600012322.001-2015
	ГОСТ 33756-2016 п.п. 8.8, 9.1

	2.2 
	
	22.22/

11.116
	Внешний вид
	
	ГОСТ 33756-2016 п.9.2

	2.3 
	
	22.22/

29.061
	Геометрические размеры
	
	ГОСТ 33756-2016 п.п. 9.3.1, 9.3.2, 9.4

	2.4 
	
	22.22/

11.116
	Герметичность упаковки (статический метод)
	
	ГОСТ 33756-2016 п.п. 9.7.2, 9.7.4

	2.5 
	
	22.22/

11.116
	Качество печатного изображения
	
	ГОСТ 33756-2016 п.9.2

	2.6 
	
	22.22/

29.121
	Стойкость рисунка, нанесенного на упаковку
	
	ГОСТ 33756-2016 п.9.14


	______________________

(подпись ведущего эксперта)
	  19.04.2019

(дата ТКА) 

	Лист 1 Листов 11

	2.7 
	Тара разового пользования для пищевых продуктов
	22.22/
26.080
	Стойкость к горячей воде (метод А)
	ТУ BY 600012322.001-2015
	ГОСТ 33756-2016 п.9.11.3

	2.8 
	
	22.22/
26.045
	Стойкость к растворам кислот и действию мыльно-щелочных растворов
	
	СТБ 1015-97 п.6.9

	2.9 
	
	22.22/
11.116
	Органолептические показатели
	
	Инструкция 2.3.3.10-15-64-2005 Глава 4

	2.10 
	
	22.22/
08.156
	Концентрация стирола 

в водной вытяжке
	
	ГОСТ 22648-77 п.3.1

	2.11 
	
	22.22/
08.156
	Концентрация формальдегида в водной вытяжке
	
	Инструкция 2.3.3.10-15-64-2005 Прил.28

	2.12 
	
	22.22/
29.121
	Прочность на удар 

при свободном падении
	
	ГОСТ 33756-2016 п.9.8

	3.1 
	Изделия культурно-бытового и хозяйственного назначения из пластических масс
	22.29/
42.000
	Отбор образцов
	СТБ 1015-97
	СТБ 1015-97 п.5

	3.2 
	
	22.29/
11.116
	Внешний вид
	
	СТБ 1015- 97 п.6.1

	3.3 
	
	22.29/
29.061
	Геометрические размеры
	
	СТБ 1015- 97 п.6.2

	3.4 
	
	22.29/
11.116
	Плотность закрывания
	
	СТБ 1015- 97 п.6.22

	3.5 
	
	22.29/
11.116
	Качество печатного изображения
	
	СТБ 1015- 97 п.6.1

	3.6 
	
	22.29/
26.095
	Миграция красителя
	
	СТБ 1015- 97 п.6.4

	3.7 
	
	22.29/
29.061
	Коробление
	
	СТБ 1015-97 п.6.5

	3.8 
	
	22.29/
26.080
	Стойкость к горячей воде
	
	СТБ 1015-97 п.6.8

	3.9 
	
	22.29/
26.045
	Химическая стойкость
	
	СТБ 1015-97 п.6.9

	3.10 
	
	22.29/
26.141
	Герметичность крышек для консервирования
	
	СТБ 1015-97 п.6.21

	3.11 
	
	22.29/
11.116
	Запах, привкус водной вытяжки
	
	Инструкция 2.3.3.10-15-64-2005 Глава 4

	3.12 
	
	22.29/
08.156
	Концентрация стирола 

в водной вытяжке
	
	ГОСТ 22648-77 п.3.1

	3.13 
	
	22.29/
08.156
	Концентрация формальдегида в водной вытяжке
	
	Инструкция 2.3.3.10-15-64-2005 Прил.28

	4.1 
	Посуда разового пользования

	22.29/
42.000
	Отбор образцов
	ТУ РБ 600012322.003-2001
	СТБ 1015-97 п.5

	4.2 
	
	22.29/
11.116
	Внешний вид
	
	СТБ 1015- 97 п.6.1

	4.3 
	
	22.29/
29.061
	Геометрические размеры
	
	СТБ 1015- 97 п.6.2

	4.4 
	
	22.29/
11.116
	Плотность закрывания
	
	СТБ 1015- 97 п.6.22

	4.5 
	
	22.29/
11.116
	Качество печатного изображения
	
	СТБ 1015- 97 п.6.1

	4.6 
	
	22.29/
29.121
	Механическая стойкость (адгезия) печатного изображения
	
	МУ 1833-78 п.5

	4.7 
	
	22.29/
26.095
	Миграция красителя
	
	СТБ 1015- 97 п.6.4


	______________________

(подпись ведущего эксперта)
	  19.04.2019

(дата ТКА) 

	Лист 2 Листов 11

	4.8 
	Посуда разового пользования
	22.29/
26.080
	Стойкость к горячей воде
	ТУ РБ 600012322.003-2001
	СТБ 1015-97 п.6.8

	4.9 
	
	22.29/
11.116
	Органолептические показатели
	
	Инструкция 2.3.3.10-15-64-2005 Глава 4

	4.10 
	
	22.29/
08.156
	Концентрация стирола 

в водной вытяжке
	
	ГОСТ 22648-77 п.3.1

	4.11 
	
	22.29/
08.156
	Концентрация формальдегида в водной вытяжке
	
	Инструкция 2.3.3.10-15-64-2005 Прил.28

	5.1 
	Приборы столовые разового пользования
	22.29/
42.000
	Отбор образцов
	ТУ РБ 600012322.004-2001
	СТБ 1015-97 п.5

	5.2 
	
	22.29/
11.116
	Внешний вид
	
	СТБ 1015- 97 п.6.1

	5.3 
	
	22.29/
29.061
	Геометрические размеры
	
	СТБ 1015- 97 п.6.2

	5.4 
	
	22.29/
26.095
	Миграция красителя
	
	СТБ 1015- 97 п.6.4

	5.5 
	Приборы столовые разового пользования
	22.29/
26.080
	Стойкость к горячей воде
	ТУ РБ 600012322.004-2001
	СТБ 1015-97 п.6.8

	5.6 
	1. 
	22.29/
11.116
	Органолептические показатели
	
	Инструкция 2.3.3.10-15-64-2005 Глава 4

	5.7 
	2. 
	22.29/
08.156
	Концентрация стирола 

в водной вытяжке
	
	ГОСТ 22648-77 п.3.1

	5.8 
	3. 
	22.29/
08.156
	Концентрация формальдегида в водной вытяжке
	
	Инструкция 2.3.3.10-15-64-2005 Прил.28

	6.1 
	Крышки полиэтиленовые для стеклянных банок
	22.22/
42.000
	Отбор образцов
	ТУ РБ 600012322.002-2000
	СТБ 1015-97 п.5

	6.2 
	
	22.22/
11.116
	Внешний вид
	
	СТБ 1015- 97 п.6.1

	6.3 
	
	22.22/
29.061
	Геометрические размеры
	
	СТБ 1015- 97 п.6.2

	6.4 
	
	22.22/
11.116
	Плотность закрывания
	
	СТБ 1015- 97 п.6.22

	6.5 
	
	22.22/
26.141
	Герметичность крышек для консервирования
	
	СТБ 1015-97 п.6.21

	6.6 
	
	22.22/
29.061
	Коробление
	
	СТБ 1015-97 п.6.5

	6.7 
	
	22.22/
26.095
	Миграция красителя
	
	СТБ 1015- 97 п.6.4

	6.8 
	
	22.22/
26.080
	Стойкость к горячей воде
	
	СТБ 1015-97 п.6.8

	6.9 
	
	22.22/
26.045
	Химическая стойкость
	
	СТБ 1015-97 п.6.9

	6.10 
	
	22.22/
11.116
	Органолептические показатели
	
	Инструкция 2.3.3.10-15-64-2005 Глава 4

	6.11 
	
	22.22/
08.156
	Концентрация формальдегида в водной вытяжке
	
	Инструкция 2.3.3.10-15-64-2005 Прил.28

	7.1 
	Пленка полиэтиленовая
	22.21/
42.000
	Отбор образцов
	ГОСТ 10354-82
	ГОСТ 10354-82 п.5.1

	7.2 
	
	22.21/
11.116
	Внешний вид
	
	ГОСТ 10354-82 п.5.5

	7.3 
	
	22.21/
29.061
	Геометрические размеры
	
	ГОСТ 10354-82 

п.п. 5.1-5.3

ГОСТ 17035-86 
метод А


	______________________

(подпись ведущего эксперта)
	  30.03.2018
(дата ТКА) 

	Лист 3 Листов 11

	7.4 
	Пленка полиэтиленовая
	22.21/
29.061
	Коэффициент трения (статический)
	ГОСТ 10354-82
	ГОСТ 10354-82 п.5.7

	7.5 
	
	22.21/
29.121
	Прочность при растяжении и относительное удлинение при разрыве
	
	ГОСТ 10354-82 п.5.6

ГОСТ 14236-81

	7.6 
	
	22.21/
11.116
	Запах, привкус водной вытяжки
	
	ГОСТ 10354-82 п.5.9.1

ГОСТ 22648-77 п.2

	7.7 
	
	22.21/
11.116
	Цвет и прозрачность дистиллированной воды
	
	ГОСТ 10354-82 п.5.10

	7.8 
	
	22.21/
08.156
	Концентрация формальдегида в водных вытяжках
	
	ГОСТ 10354-82 п.5.9.2

Инструкция 2.3.3.10-15-64-2005 Прил.28

	8.1 
	Пленка полиэтиленовая термоусадочная
	22.21/
42.000
	Отбор образцов
	ГОСТ 25951-83
	ГОСТ 25951-83 

п.п. 4, 5.1, 5.2

	8.2 
	
	22.21/
11.116
	Внешний вид
	
	ГОСТ 25951-83 п.5.6

	8.3 
	4. 
	22.21/
29.061
	Геометрические размеры
	
	ГОСТ 25951-83 

п.п. 5.3, 5.4

	8.4 
	5. 
	22.21/
29.061
	Коэффициент трения (статический)
	
	ГОСТ 25951-83 п.5.8

	8.5 
	6. 
	22.21/
29.121
	Прочность при растяжении и относительное удлинение при разрыве
	
	ГОСТ 25951-83 п.5.7

ГОСТ 14236-81

	8.6 
	7. 
	22.21/
26.080
	Усадка
	
	ГОСТ 25951-89 п.5.5.1

	8.7 
	8. 
	22.21/
11.116
	Запах, привкус водной вытяжки
	
	ГОСТ 25951-83 п.5.4а

ГОСТ 22648-77 п.2

	8.8 
	
	22.21/
11.116
	Цвет и прозрачность дистиллированной воды
	
	ГОСТ 25951-83 п.5.4.1а

	8.9 
	9. 
	22.21/
08.156
	Концентрация формальдегида в водных вытяжках
	
	Инструкция 2.3.3.10-15-64-2005 Прил.28

	9.1 
	Пленка полиэтиленовая наполненная
	22.21/
42.000
	Отбор образцов
	ТУ РБ 600012322.010-2001
	ГОСТ 10354-82 п.5.1

	9.2 
	
	22.21/
11.116
	Внешний вид
	
	ГОСТ 10354-82 п.5.5

	9.3 
	
	22.21/
29.061
	Геометрические размеры
	
	ГОСТ 10354-82
п.п. 5.1-5.3

ГОСТ 17035-86 
метод А

	9.4 
	
	22.21/
29.061
	Коэффициент трения (статический)
	
	ГОСТ 10354-82 п.5.7

	9.5 
	
	22.21/
29.121
	Прочность при растяжении и относительное удлинение при разрыве
	
	ГОСТ 10354-82 п.5.6

ГОСТ 14236-81

	9.6 
	
	22.21/
11.116
	Качество печатного изображения
	
	ГОСТ 10354-82 п.5.5

	9.7 
	
	22.21/
29.121
	Механическая стойкость (адгезия) печатного изображения
	
	ГОСТ 12302-2013 п.9.11

	9.8 
	
	22.21/
26.095
	Миграция красителя
	
	СТБ 1015- 97 п.6.4

	9.9 
	
	22.21/
11.116
	Запах, привкус водной вытяжки
	
	ГОСТ 10354-82 п.5.9.1

ГОСТ 22648-77 п.2

	9.10 
	
	22.21/
11.116
	Цвет и прозрачность дистиллированной воды
	
	ГОСТ 10354-82 п.5.10

	9.11 
	
	22.21/
08.156
	Концентрация формальдегида в водных вытяжках
	
	Инструкция 2.3.3.10-15-64-2005 Прил.28


	______________________

(подпись ведущего эксперта)
	  30.03.2018
(дата ТКА) 

	Лист 4 Листов 11

	10.1 
	Пленка полиэтиленовая многослойная
	22.21/
42.000
	Отбор образцов
	ТУ РБ 600012322.012-2002
	ГОСТ 10354-82 п.5.1

	10.2 
	
	22.21/
11.116
	Внешний вид
	
	ГОСТ 10354-82 п.5.5

	10.3 
	
	22.21/
29.061
	Геометрические размеры
	
	ГОСТ 10354-82 

п.п. 5.1-5.3

ГОСТ 17035-86 метод А

	10.4 
	
	22.21/
29.121
	Прочность при растяжении и относительное удлинение при разрыве
	
	ГОСТ 10354-82 п.5.6

ГОСТ 14236-81

	10.5 
	
	22.21/
26.095
	Миграция красителя
	
	СТБ 1015- 97 п.6.4

	10.6 
	
	22.21/
11.116
	Запах, привкус водной вытяжки
	
	ГОСТ 10354-82 п.5.9.1

ГОСТ 22648-77 п.2

	10.7 
	
	22.21/
11.116
	Цвет и прозрачность дистиллированной воды
	
	ГОСТ 10354-82 п.5.10

	10.8 
	
	22.21/
08.156
	Концентрация формальдегида в водных вытяжках
	
	Инструкция 2.3.3.10-15-64-2005 Прил.28

	11.1 
	Пленка из полиэтилена низкого давления
	22.21/
42.000
	Отбор образцов
	ТУ РБ 600012322.014-2002
	ГОСТ 10354-82 п.5.1

	11.2 
	
	22.21/
11.116
	Внешний вид
	
	ГОСТ 10354-82 п.5.5

	11.3 
	
	22.21/
29.061
	Геометрические размеры
	
	ГОСТ 10354-82
п.п. 5.1-5.3

ГОСТ 17035-86 
метод А

	11.4 
	
	22.21/
29.121
	Прочность при растяжении и относительное удлинение при разрыве
	
	ГОСТ 10354-82 п.5.6

ГОСТ 14236-81

	11.5 
	
	22.21/
11.116
	Качество печатного изображения
	
	ГОСТ 10354-82 п.5.5

	11.6 
	
	22.21/
29.121
	Механическая стойкость (адгезия) печатного изображения
	
	ГОСТ 12302-2013 п.9.11

	11.7 
	
	22.21/
26.095
	Миграция красителя
	
	СТБ 1015- 97 п.6.4

	11.8 
	
	22.21/
11.116
	Запах, привкус водной вытяжки
	
	ГОСТ 10354-82 п.5.9.1

ГОСТ 22648-77 п.2

	11.9 
	
	22.21/
11.116
	Цвет и прозрачность дистиллированной воды
	
	ГОСТ 10354-82 п.5.10

	11.10 
	
	22.21/
08.156
	Концентрация формальдегида в водных вытяжках
	
	Инструкция 2.3.3.10-15-64-2005 Прил.28

	12.1 
	Пленка полимерная «Умная бумага»
	22.21/
42.000
	Отбор образцов
	ТУ BY 600012322.018-2013
	ГОСТ 10354-82 п.5.1

	12.2 
	
	22.21/
11.116
	Внешний вид
	
	ГОСТ 10354-82 п.5.5

	12.3 
	
	22.21/
29.061
	Геометрические размеры
	
	ГОСТ 10354-82
п.п. 5.1-5.3

ГОСТ 17035-86 
метод А

	12.4 
	
	22.21/
11.116
	Качество печатного изображения

	
	ГОСТ 10354-82 п.5.5


	______________________

(подпись ведущего эксперта)
	30.03.2018
(дата ТКА) 

	Лист 5 Листов 11

	12.5 
	Пленка полимерная «Умная бумага»
	22.21/
26.045
	Стойкость печатного изображения к воде, 5% раствору    молочной кислоты
	ТУ BY 600012322.018-2013
	ГОСТ 26160-84 

п.п. 2.1, 2.2

	12.6 
	
	22.21/
26.045
	Стойкость печатного изображения к действию жиров
	
	ISO 2836-2004

	12.7 
	
	22.21/
11.116
	Запах, привкус водной вытяжки
	
	ГОСТ 10354-82 п.5.9.1

ГОСТ 22648-77 п.2

	12.8 
	
	22.21/
11.116
	Цвет и прозрачность дистиллированной воды
	
	ГОСТ 10354-82 п.5.10

	12.9 
	
	22.21/
08.156
	Концентрация формальдегида в водных вытяжках
	
	Инструкция 2.3.3.10-15-64-2005 Прил.28

	13.1 
	Этикетки на пленочных материалах для упаковки пищевых продуктов
	22.21/
42.000
	Отбор образцов
	ТУ РБ 600012322.005-2001
	ГОСТ 10354-82 п.5.1

	13.2 
	
	22.21/
11.116
	Внешний вид
	
	ГОСТ 10354-82 п.5.5

	13.3 
	
	22.21/
29.061
	Геометрические размеры
	
	ГОСТ 10354-82
п.п. 5.1-5.3

ГОСТ 17035-86 метод А

	13.4 
	
	22.21/
11.116
	Качество печатного изображения
	
	ГОСТ 10354-82 п.5.5

	13.5 
	
	22.21/
29.121
	Механическая стойкость (адгезия) печатного изображения
	
	ГОСТ 12302-2013 п.9.11

	13.6 
	
	22.21/
26.045
	Стойкость печатного изображения к воде, 5% раствору    молочной кислоты
	
	ГОСТ 26160-84
п.п. 2.1, 2.2

	13.7 
	
	22.21/
26.045
	Стойкость печатного изображения к действию жиров
	
	ISO 2836-2004

	14.1 
	Этикетки в бобинах
	17.12/
42.000

24.42/
42.000
	Отбор образцов
	ТУ РБ 000418343.003-98
	ГОСТ 33118-2014 п.6

	14.2 
	
	17.12/
11.116

24.42/
11.116
	Внешний вид
	
	ГОСТ 33118-2014 п.7.2

	14.3 
	
	17.12/
29.061

24.42/
29.061
	Геометрические размеры
	
	ГОСТ 33118-2014 п.7.5

	14.4 
	
	17.12/
11.116

24.42/
11.116
	Качество печатного изображения
	
	ГОСТ 33118-2014 п.7.2

	14.5 
	
	17.12/
29.121

24.42/
29.121
	Механическая стойкость (адгезия) печатного изображения
	
	ГОСТ 33118-2014 п.7.8

	14.6 
	
	17.12/
26.045
24.42/
26.045
	Стойкость печатного изображения к воде, 5% раствору    молочной кислоты

	
	ГОСТ 26160-84
п.п. 2.1, 2.2


	______________________

(подпись ведущего эксперта)
	  30.03.2018
(дата ТКА) 

	Лист 6 Листов 11


	14.7 
	Этикетки в бобинах
	17.12/
26.045

24.42/
26.045
	Стойкость печатного изображения к действию жиров
	ТУ РБ 000418343.003-98
	ISO 2836-2004

	15.1 
	Материал комбинированный на основе алюминиевой фольги
	24.42/
42.000
	Отбор образцов
	ГОСТ 33118-2014
	ГОСТ 33118-2014 п.6

	15.2 
	
	24.42/
11.116
	Внешний вид
	
	ГОСТ 33118-2014 п.7.2

	15.3 
	
	24.42/
29.061
	Геометрические размеры
	
	ГОСТ 33118-2014 

п.п. 7.3, 7.5

	15.4 
	
	24.42/
29.040
	Масса 1 м2
	
	ГОСТ 33118-2014 п.7.4

	15.5 
	
	24.42/
29.137
	Cопротивление расслаиванию
	
	ГОСТ 33118-2014

п.п. 7.10, 7.11

	15.6 
	
	24.42/
11.116
	Качество печатного изображения
	
	ГОСТ 33118-2014 п.7.2

	15.7 
	
	24.42/
29.121
	Механическая стойкость (адгезия) печатного изображения
	
	ГОСТ 33118-2014 п.7.8

	16.1 
	Материал комбинированный
	17.12/
42.000

22.21/
42.000

24.42/
42.000
	Отбор образцов
	ТУ BY 600012322.017-2007
	ГОСТ 33118-2014 п.6

	16.2 
	
	17.12/
11.116

22.21/
11.116

24.42/
11.116
	Внешний вид
	
	ГОСТ 33118-2014 п.7.2

	16.3 
	
	17.12/
29.061

22.21/
29.061

24.42/
29.061
	Геометрические размеры
	
	ГОСТ 33118-2014
п.п. 7.3, 7.5

ГОСТ 17035-86 
метод А

	16.4 
	
	17.12/
29.040

22.21/
29.040

24.42/
29.040
	Масса 1 м2
	
	ГОСТ 33118-2014 п.7.4

	16.5 
	
	17.12/
29.137

22.21/
29.137
24.42/
29.137
	Cопротивление расслаиванию
	
	ГОСТ 33118-2014 

п.п. 7.10, 7.11

	16.6 
	
	17.12/
11.116

22.21/
11.116

24.42/
11.116
	Качество печатного изображения
	
	ГОСТ 33118-2014 п.7.2


	______________________

(подпись ведущего эксперта)
	  30.03.2018
(дата ТКА) 

	Лист 7 Листов 11


	16.7 
	Материал комбинированный
	17.12/
29.121

22.21/
29.121

24.42/
29.121
	Механическая стойкость (адгезия) печатного изображения
	ТУ BY 600012322.017-2007
	ГОСТ 33118-2014 п.7.8

	17.1 
	Изделия из пергамента
	17.12/
42.000
	Отбор образцов
	ТУ РБ 600012322.013-2002
	СТБ 1015-97 п.5

	17.2 
	
	17.12/
11.116
	Внешний вид
	
	СТБ 1015-97 п.6.1

	17.3 
	
	17.12/
29.061
	Геометрические размеры
	
	СТБ 1015-97 п.6.2

	18.1 
	Пакеты из полимерных пленок и комбинированных материалов
	22.22/
42.000
	Отбор образцов
	ГОСТ 12302-2013
	ГОСТ 12302-2013 

п.п. 8, 9.1

	18.2 
	
	22.22/
11.116
	Внешний вид
	
	ГОСТ 12302-2013 п.9.2

	18.3 
	
	22.22/
29.061
	Геометрические размеры
	
	ГОСТ 12302-2013 

п.п. 9.3, 9.4

	18.4 
	
	22.22/
29.121
	Прочность сварного шва
	
	ГОСТ 12302-2013 п.9.5

ГОСТ 14236-81

	18.5 
	
	22.22/
26.141
	Герметичность сварных швов
	
	ГОСТ 12302-2013 п.9.7

	18.6 
	
	22.22/
11.116
	Качество печатного изображения
	
	ГОСТ 12302-2013 п.9.2

	18.7 
	
	22.22/
29.121
	Механическая стойкость (адгезия) печатного изображения
	
	ГОСТ 12302-2013 п.9.11

	18.8 
	
	22.22/
11.116
	Органолептические показатели
	
	Инструкция 2.3.3.10-15-64-2005 Глава 4

	18.9 
	
	22.22/
08.156
	Концентрация формальдегида в водных вытяжках
	
	Инструкция 2.3.3.10-15-64-2005 Прил.28

	19.1 
	Пакеты полиэтиленовые
	22.22/
42.000
	Отбор образцов
	ТУ РБ 600012322.006-2001
	ГОСТ 12302-2013 

п.п. 8, 9.1

	19.2 
	
	22.22/
11.116
	Внешний вид
	
	ГОСТ 12302-2013 п.9.2

	19.3 
	
	22.22/
29.061
	Геометрические размеры
	
	ГОСТ 12302-2013 

п.п. 9.3, 9.4

	19.4 
	
	22.22/
29.121
	Прочность сварного шва
	
	ГОСТ 12302-2013 п.9.5

ГОСТ 14236-81

	19.5 
	
	22.22/
26.141
	Герметичность сварных швов
	
	ГОСТ 12302-2013 п.9.7

	19.6 
	Пакеты полиэтиленовые
	22.22/
11.116
	Качество печатного изображения
	ТУ РБ 600012322.006-2001
	ГОСТ 12302-2013 п.9.2

	19.7 
	
	22.22/
29.121
	Механическая стойкость (адгезия) печатного изображения
	
	ГОСТ 12302-2013 п.9.11

	19.8 
	
	22.22/
11.116
	Органолептические показатели

	
	Инструкция 2.3.3.10-15-64-2005 Глава 4

	19.9 
	
	22.22/
08.156
	Концентрация формальдегида в водных вытяжках

	
	Инструкция 2.3.3.10-15-64-2005 Прил.28

	______________________

(подпись ведущего эксперта)
	    30.03.2018
(дата ТКА) 
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	20.1 
	Мешки из полимерных пленок
	22.22/
42.000
	Отбор образцов
	ГОСТ 32521-2013
	ГОСТ 32521-2013 

п.п. 7, 8.1

	20.2 
	
	22.22/
11.116
	Внешний вид
	
	ГОСТ 32521-2013 п.8.2

	20.3 
	
	22.22/
29.061
	Геометрические размеры
	
	ГОСТ 32521-2013 

п.п. 8.4, 8.5

	20.4 
	
	22.22/
29.121
	Прочность при растяжении  сварного шва
	
	ГОСТ 32521-2013 п.8.6

ГОСТ 14236-81

	20.5 
	
	22.22/
29.137
	Слипание внутренних поверхностей незаполненного изделия
	
	ГОСТ 32521-2013 п.8.9

	20.6 
	
	22.22/
29.121
	Испытания на удар при 

свободном падении
	
	ГОСТ 32521-2013 п.8.8

ГОСТ 18425-73

	20.7 
	
	22.22/
11.116
	Качество печатного изображения
	
	ГОСТ 32521-2013 п.8.2

	20.8 
	
	22.22/
29.121
	Механическая стойкость (адгезия) печатного изображения
	
	ГОСТ 32521-2013 п.8.10

	21.1 
	Мешки полиэтиленовые хозяйственные
	22.22/
42.000
	Отбор образцов
	ТУ РБ 600012322.007-2001
	ГОСТ 32521-2013 

п.п. 7, 8.1

	21.2 
	
	22.22/
11.116
	Внешний вид
	
	ГОСТ 32521-2013 п.8.2

	21.3 
	
	22.22/
29.061
	Геометрические размеры
	
	ГОСТ 32521-2013 

п.п. 8.4, 8.5

	21.4 
	
	22.22/
29.121
	Прочность при растяжении  сварного шва
	
	ГОСТ 32521-2013 п.8.6

ГОСТ 14236-81

	21.5 
	
	22.22/
26.141
	Герметичность сварных швов
	
	ГОСТ 12302-2013 п.9.7

	21.6 
	
	22.22/
29.137
	Слипание внутренних поверхностей незаполненного изделия
	
	ГОСТ 32521-2013 п.8.9

	21.7 
	
	22.22/
29.121
	Испытания на удар при 

свободном падении
	
	ГОСТ 32521-2013 п.8.8

ГОСТ 18425-73

	21.8 
	
	22.22/
11.116
	Качество печатного изображения
	
	ГОСТ 32521-2013 п.8.2

	21.9 
	
	22.22/
29.121
	Механическая стойкость (адгезия) печатного изображения
	
	ГОСТ 32521-2013 п.8.10

	21.10 
	
	22.22/
11.116
	Органолептические показатели
	
	Инструкция 2.3.3.10-15-64-2005 Глава 4

	21.11 
	
	22.22/
08.156
	Концентрация формальдегида в водных вытяжках
	
	Инструкция 2.3.3.10-15-64-2005 Прил.28

	22.1 
	Мешки и мешки-вкладыши пленочные
	22.22/
42.000
	Отбор образцов
	ГОСТ 19360-74
	ГОСТ 19360-74 п.4.1

	22.2 
	
	22.22/
11.116
	Внешний вид
	
	ГОСТ 19360-74 п.4.1

	22.3 
	
	22.22/
29.061
	Геометрические размеры
	
	ГОСТ 19360-74 

п.п. 4.2, 4.3

	22.4 
	
	22.22/
29.121
	Прочность при растяжении  сварного шва
	
	ГОСТ 19360-74 п.4.4

ГОСТ 14236-81


	______________________

(подпись ведущего эксперта)
	  30.03.2018
(дата ТКА) 

	Лист 9 Листов 11


	23.1 
	Мешки и мешки-вкладыши пленочные
	22.22/
42.000
	Отбор образцов
	ТУ РБ 600012322.008-2001
	ГОСТ 19360-74 п.4.1

	23.2 
	
	22.22/
11.116
	Внешний вид
	
	ГОСТ 19360-74 п.4.1

	23.3 
	
	22.22/
29.061
	Геометрические размеры
	
	ГОСТ 19360-74 

п.п. 4.2, 4.3 

	23.4 
	
	22.22/
29.121
	Прочность при растяжении  сварного шва
	
	ГОСТ 19360-74 п.4.4

ГОСТ 14236-81

	23.5 
	
	22.22/
29.137
	Слипание внутренних поверхностей незаполненного изделия
	
	ГОСТ 32521-2013 п.8.9

	23.6 
	
	22.22/
29.121
	Испытания на удар при 

свободном падении
	
	ГОСТ 32521-2013 п.8.8

ГОСТ 18425-73

	23.7 
	
	22.22/
11.116
	Качество печатного изображения
	
	ГОСТ 32521-2013 п.8.2

	23.8 
	
	22.22/
29.121
	Механическая стойкость (адгезия) печатного изображения
	
	ГОСТ 32521-2013 п.8.10

	23.9 
	
	22.22/
11.116
	Органолептические показатели
	
	Инструкция 2.3.3.10-15-64-2005 Глава 4

	23.10 
	
	22.22/
08.156
	Концентрация формальдегида в водных вытяжках
	
	Инструкция 2.3.3.10-15-64-2005 Прил.28

	24.1 
	Оболочки из целлюлозной пленки
	22.21/
42.000
	Отбор образцов
	ТУ РБ 

00418343.002-98
	ГОСТ 7730-89 п.3.1

	24.2 
	
	22.21/
11.116
	Внешний вид
	
	ГОСТ 7730-89 п.3.2

	24.3 
	
	22.21/
29.061
	Геометрические размеры
	
	ГОСТ 7730-89 п.3.2

	24.4 
	
	22.21/
29.151
	Определение массовой доли влаги
	
	ГОСТ 7730-89 п.3.12

	24.5 
	
	22.21/
11.116
	Органолептические показатели
	
	Инструкция 2.3.3.10-15-64-2005 Глава 4

	24.6 
	
	22.21/
08.156
	Концентрация формальдегида в водных вытяжках
	
	Инструкция 2.3.3.10-15-64-2005 Прил.28

	25.1 
	Лента из полимерных материалов
	22.21/
42.000
	Отбор образцов
	ТУ РБ 600012322.015-2003
	ГОСТ 10354-82 п.5.1

	25.2 
	
	22.21/
11.116
	Внешний вид
	
	ГОСТ 10354-82 п.5.5

	25.3 
	
	22.21/
29.061
	Геометрические размеры
	
	ГОСТ 10354-82 

п.п. 5.1-5.3

ГОСТ 17035-86 
метод А

	25.4 
	
	22.21/
29.121
	Прочность при разрыве и относительное удлинение при разрыве
	
	ГОСТ 11262-80

	25.5 
	
	22.21/
26.095
	Миграция красителя
	
	СТБ 1015- 97 п.6.4

	25.6 
	
	22.21/
11.116
	Органолептические показатели
	
	Инструкция 2.3.3.10-15-64-2005 Глава 4

	25.7 
	
	22.21/
08.156
	Концентрация стирола 

в водной вытяжке
	
	ГОСТ 22648-77 п.3.1

	25.8 
	
	22.21/
08.156
	Концентрация формальдегида в водных вытяжках
	
	Инструкция 2.3.3.10-15-64-2005 Прил.28


	______________________

(подпись ведущего эксперта)
	  30.03.2018
(дата ТКА) 
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	26.1 
	Полистирол ударопрочный
	20.16/
29.144
	Показатель текучести расплава
	ГОСТ 28250-89
	ГОСТ 28250-89 п.3.5

ГОСТ 11645-73

	26.2 
	
	20.16/
29.121
	Прочность при разрыве и относительное удлинение при разрыве
	
	ГОСТ 28250-89 п.3.12

ГОСТ 11262-80


	27.1 
	Полиэтилен высокого давления
	20.16/
29.144
	Показатель текучести расплава
	ГОСТ 16337-77
	ГОСТ 16337-77 п.3.12 

ГОСТ 11645-73

	28.1 
	Полипропилен
	20.16/
29.144
	Показатель текучести расплава
	ГОСТ 26996-86
	ГОСТ 26996-86 п.5.4

ГОСТ 11645-73


Руководитель органа 
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директор Государственного 

предприятия «БГЦА»
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Т.А.Николаева
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